
การสกึหรอ  (Wear) 

        การสึกหรอ หมายถึงการตอ้งสูญเสียเน้ือสารจ านวนหน่ึงออกไปจากช้ินวตัถุโดยไม่ปรารถนา สาเหตุ

ของการสึกหลอมีหลายประการ และมกัจะเกิดจากหลายสาเหตุพร้อม ๆ กนั การสึกหลอสามารถแบ่งไดต้าม

สาเหตุเป็น 4 ประเภทใหญ่ ๆ คือ 

            1. การสึกหรอแบบ Adhesive เกิดจากการท่ีผวิโลหะมาเสียดสีกนั และยอดแหลมท่ีหลอมติดกนัถูก

กระแทกใหแ้ตกหกัอนัเป็นขบวนการเกิดแรงเสียดทานนัน่เอง น ้ามนัหล่อล่ืนป้องกนัและลดการสึกหรอ

ประเภทน้ีโดยการท าหนา้ท่ีลดการสัมผสักนัระหวา่งหนา้สัมผสัได ้อนัเป็นการลดแรงเสียดทานไปในตวั 

การสึกหลอประเภทน้ีมกัเกิดจากการหยดุและไปของผวิหนา้สัมผสัก่อนท่ีฟิลม์น ้ามนัจะเกิดข้ึนได ้หรือความ

ลม้เหลวอ่ืน ๆ ของฟิลม์น ้ามนัท่ีจะแยกหนา้สัมผสัออก 

            2. การสึกหรอแบบ Abrasive เกิดจากการท่ีมีช้ินส่วนของแขง็ขนาดเล็กหลุดเขา้ไปในบริเวณ

ผวิสัมผสั และครูดไถไปบนผวิหนา้ท่ีอาจจะอ่อนกวา่ช้ินส่วนของแขง็น้ีอาจจะเป็นส่ิงแปลกปลอมจาก

ภายนอก หรือเศษท่ีแตกหกัมาจากการสึกหรอนัน่เอง ดงันั้นปัจจยัของการสึกหลอแบบ Abrasive คืออนุภาค

ของแขง็ตอ้งมีขนาดใหญ่กวา่ความหนาของฟิลม์น ้ามนัและมีความแขง็กวา่ผวิหนา้สัมผสั น ้ามนัหล่อล่ืน

สามารถท าหนา้ท่ีชะลา้งหรือพดัพาเอาอนุภาคของแขง็ท่ีเป็นอนัตรายต่อผวิหนา้น้ีไปได ้เป็นการลดการสึก

หรอโดยท่ีอุปกรณ์ของระบบหล่อล่ืน เช่นชีลและไส้กรอง มีส่วนสัมพนัธ์กบัหนา้ท่ีน้ีมาก 

            3. การสึกกร่อน ( Corrosive ) หมายถึงการท่ีเน้ือสารถูกสารอ่ืนเขา้กรัดกร่อนท าปฏิกิริยาเคมี เช่น 

จากในบรรยากาศทัว่ ๆ ไป จากสารท่ีเกิดจากน ้ามนัหล่อล่ืนท่ีเส่ือมสภาพกลายเป็นกรด หรือจากไอกรด

ก ามะถนัจากน ้ามนัเช้ือเพลิงท่ีใชเ้ผาไหมแ้ละอ่ืน ๆ น ้ามนัหล่อล่ืนช่วยลดการสึกกร่อนได ้2 วธีิ คือ การท าตวั

เป็นฟิลม์เคลือบผวิหนา้ป้องกนัไม่ใหเ้กิดปฏิกิริยากบัออ็คซิเจน และการท่ีน ้ามนัหล่อล่ืนมีสารเคมีท่ีจะ

หยดุย ั้งหรือชิงเขา้ท าปฏิกิริยากบัสารท่ีเป็นอนัตรายนั้นเสียก่อน 

           4. Fatique Wear เกิดจากความเสียหายภายใตผ้วิหนา้อนัเป็นผลมาจากการท่ีผิวหนา้ถูกแรงกระท า

ซ ้ าๆ กนัเป็นเวลานาน และเกิดการลา้ของเน้ือสารนั้น อาการท่ีพบไดม้กัจะเป็นรู หรือการแตกท่ีเกิดโดย

ฉบัพลนั ไม่สามารถคาดการณ์ได ้ส าหรับการสึกหลอประเภทน้ียงัไม่สามารถช้ีชดัถึงความสามารถของ

น ้ามนัหล่อล่ืนวา่มีส่วนช่วยลดหรือป้องกนัไดป้ระการใด 

           หลกัการของน ้ามนัหล่อล่ืนในการลดแรงเสียดทานและการสึกหรอจะเป็นความรู้เบ้ืองตน้ส าหรับการ

ออกแบบ การเลือกใช ้และความสามารถในการใชง้านจริงของน ้ามนัหล่อล่ืน โดยท่ีควรตระหนกัวา่



น ้ามนัหล่อล่ืนยงัมีหนา้ท่ีอ่ืน ๆ อีก และบางคร้ังอาจจะส าคญัไม่ยิง่หยอ่นกวา่หนา้ท่ีหลกั 2 ประการน้ีก็ไดเ้ช่น 

ในงานตดัโลหะ การระบายความร้อนอาจเป็นหนา้ท่ีท่ีส าคญัท่ีสุด 


